This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images witMn this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 



THIS FASi BLANK (uspto) 



PRV 




PCI/ SE 00 / 0 1 7 5 8 



PATtNT- OCH REGISTRERINCSVERKET 

Patentavdelningen 



Q9/ 8579*7 




Co 



Intyg 
Certificate 



Harmed intygas att bifogade kopior dverensstammer med de 
handlingar som ursprungligen ingivits till Patent- och 
registreringsverket i nedannamnda ansokan. 

This is to certify that the annexed is a true copy of 
the documents as originally filed \9ith the Patent- and 
Registration Office in connection with the following 
patent appl ication . 



(71) Sokande FlexLink Systems RB, Goteborg BE 

Applicant (s) 



\ 



(21 ) Patent ansokningsnummer 9903691-5 
Patent application number 



(86) Ingivningsdatum 
Date of filing 



Stockholm, 2000-11-21 



1999-10-12 




For Patent- och registreringsverket 
For the Patent- and Registration Office 



Anita Sddervall 



Avgift 
Fee 



PRIORITY 
DOCUMENT 



PATENT- OCH 
REGISTRERINGSVERKET 

SWEDEN 



Postadress/Adress Teleton/Phone 
Box 5065 +46 8 782 25 00 

S-102 42 STOCKHOLM Vx 08-762 25 00 



Telex 
17978 

PATOREG S 



Telefax 

+46 8 666 02 86 
08-666 02 86 



•89 10/12 17:23 © 7119555 4iLBIHNS GBG 

46 31 7119555 

Wet Patent- och reg.veiKet 
1999 -10- 1 2 110904 PA 

^ ^ ^ 1999-10-12 
Huvudfax n Kassan 



5 TITEL: 

Anordning och forfarande f5r styrning av enheter i ett 
f Ittde . 

TEKNISKT CMRADE: 

10 FSreliggande uppf inning avser en anordning fer styrning av 
enheter i ett flttde, enligt ingressen till det 
efterfOljande patentkravet 1. Uppfinningen ar i synnerhet 
avsedd for anvandning i saraband med sortering, gruppering 
och fordelning av ett flode av produkter i en 

15 tillvertaiingsprocess eller liknande. Uppfinningen avser 
ocksa ett fSrfarande for s&dan styrning, enligt ingressen 
till det efterfttljande patentkravet 5. 

TEKNIKENS STANDPUNKT: 

20 Det &x fSrut kant att utnyttja olika system fttr transport 
och frainmatning av styckegods, t.ex. i form av produkter i 
en tillverkningsprocess, fr4n en plats till en annan. 
Exenipelvis kan sidana system innefatta transportbanor och 
styranordningar som ar avsedda for sortering, fOrdelning 

25 och gruppering av sadana produkter. 

Vid ovannamnda system utnyttjas normal t transportbanor fer 
frammatning av produktema i ett lopande flode med en viss 
hastighet. sadana transportbanor ar da inrattade efter 
30 aktuell tilian^aning och kan exempelvis inrSttas f6r matning 
av en produkt frSn en fbrsta station innefattande en 
tillverkningsprocess till en andra station som innef attar 
paketering av ett antal s&dana produkter, 

35 Vid vissa typer av fieden av produkter i en" 
tillverkningsprocess kan det forekomma mycket httga 
fiedeshastigheter. Som exempel pa etL sadant flOde kan 
namnas tillverkning av papper f Or anvandning som exempelvis 
toalettpappcr och hush411spapper . Vid en sadan 

40 tillverkningsprocess tillverkas fOrst mycket ISnga rullar 
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av papper, vilka darerter Jcapas till ett laycket stort antal 
mindre rullar (d.v.s. de fardiga rullama med toalett- 
eller hushAllspapper) med fOrutJOestaiod langd. uessa fardiga 
rullar matas dSrefter vidare till en station fOr gruppering 
5 i storre enheter, t.ex. paket om atta rullar, vilka 
dareftcr fdrs vidare till en ytterligare station fttr 
paketering, t.ex. i balar som i sin tur bestir av Atta 
s&dana paket. 

10 I samband med den ovannfiinnda processen konmer en mycket h»g 
hastighet vid frammatning av papper att leda till en 
ytterligare, kraftig farhOjning av flOdeshastigheten efter 
kapningen till de enskilda rullama. Denna fSrhbjning av 
flSdeshastigheten kan d* m«df<Sra ett behov av att fCcdela 

15 fl6det av fardiga rullar fran ett huvudfiade till ett 
storre antal ef terfoijande flttden. Exeii¥>elvis kan da en 
enda tillverkningsstation utnyttjas for framstailning av 
ett flOde av rullar som matas till fem eller tio 
efterfoljande stationer fSr gruppering ocb paket ering. 

20 

Det ar i detta sammanhang fOrut kant att fdrdela 
tillverkade produkter fr&n ett huvudfl6de till flera 
efterfOljande delflSden, d.v.s. till ett av flera olika 
sp&r i ett efterfOljande flode. Dock k&nnetecknas sadana 

25 kanda system av en relativt l&g f lOdeshastighet/ eftersom 
huvudflttdet m&ste stoppas under en kort tidsperiod under 
vilken den produkt som bef inner sig langst fran i 
huvudflQdet styrs till ett av de ef terfttljande delfiadena. 
FOrst darefter kan huvudfiadet matas vidare, varvid 

30 proceduren upprepas med nastfOljande produkt - 

Problemet kan i vlssa fall Ittsas genom att utforma den 
aktuella tillverkningsprocessen med stora buffertar eller 
sarskilda fOriangda transportbanor . Ett problem med sadana 
35 losningar ar dock att de ar utrymmeskravande, Detta ar i 
sin tur en nackdel vid tillverkning exempelvis i 
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fabrikslokaler som ar inr^ttade p& en liten yta. 
REDOGORELSE FOR UPPFINNINGEN: 

Andam&let med f5religgande uppf inning Sr att tillhanda- 
hSlla en fOrbattrad anordnAng for styrning av ett fl6de av 
enheter, t,ex. tillverkade produkter, varvid de ovannamnda 
problemen kan Iftsas. Detta uppnAs medelst en anordning, 
vars sardrag framgar av efterfttljande patentkrav 1. 
Andam^let 16ses ocksi genom ett fOrfarandC/ vars sardrag 
framgar av det efterfttljande patentkravet 5. 

Uppfinningen utgttr en anordning far styrning av enheter i 
ett flttde fran Stminstone en ing&ende matningsbana till 
atminstone en utgaende matningsbana, innefattande 
atminstonc en vSxlingsenhet f6r kontrollerad vaxling av 
namnda f lode till ett eller flera valbara sp&r hos namnda 
utg&ende matningsbana- Uppfinningen kSnnetecicnas av att 
nSmnda vaxlingsenhet ar utformad med medel for styrning 
av hastigheten hos respektive enhet f6r separering av 
enheterna i flodets langsriktning, vilken separering 
medger namnda kontroilerade vaxling, 

Genom uppfinningen uppnas ett flertal f5rdelar- Framst kan 
noteras atL uppfinningen medger en hdg f 15deshastighet fCr 
enheterna. Dessutoro sker ingen kapacitetsforlust vid 
vaxlingarna, eftersom ett kontinuerligt flode matas fram 
aven under vaxlingama. Vidare mojligg5rs en rakning av 
enheterna tack vare den ovannamnda separeringen. 

Fordelaktiga ut firings former av uppfinningen framgar av de 
efterfaijande beroende patentkraven. 

FTGURBESKRIVNING : 

XJJppfinningen kommer i det fOljande att fGrklaras narmare 
med hanvisning till ett fttredraget utforingsexempel och de 
bifogade figurerna, dar: 
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figur 1 visar ett arrangemang i enlighet med den 

ftireliggande uppf iiuiingen, 

figur 2 visar ett arrangemang enligt en altemativ 

utfaringsform av uppf inningen, och 

figur 3 principiellt visar en ytterligare utforings- 

form av uppf inningen. 

FOrEDRRGMA. OTPORINGSFOBMER: 

I figur 1 visas i schematisk form en perspektiwy av ett 
arrangemang enligU den fbreliggande uppf inningen . Enligt en 
fbrsta fiSredragen ut firings form ar uppfinningen anordnad 
som en station 1 i anslutning till en tillverkningsprocess 
for tillverkning av rullar av toalettpapper . uppfinningen 
ar dock inte begransad till denna applikation utan kan 
utnyttjas vid en mSngd ollka produktf lOderi. 

Enligt vad som framg&r av figur 1 Innefattar stationen 1 
ett underlag 2 som uppbSr en ingSende bana 3 fOr inmatalng 
av ett flode av enheter i form av paket med toalettrullar 
4, som exeii?>elvi5 kan vara fOrpackade med atta 
toolettrullar i varje paket 4. 

Den ing&ende banan 3 innefattar en transportanordning fOr 
styrning och matning av paketen 4 i den riktning som 
indikeras med en pil 5 i figur 1. WHgen kan 
transportanordningen innefatta andlOsa transportband p& 
Omse sidor av paketen 4, vilka genom motordrift matar 
paketen 4 i namnda pils 5 riktning med en fOrutbestSmd 
hastighet. Principen far styrning av ett produktflOde med 
transportband ocli liknande anordningar ar i sig fOrut kand 
och beskrivs darfOr inte i detalj har. 

Paketen 4 styrs langs den ing&ende matningsbanan 3 till en 
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ytterligare nhet i form av en vaxlingsenbet 6, 
fttretradesvis i form av en matningsbana eom innefattar en 
transportanordning som liksom den ingaende matningsbanan 3 
ar inrattad for frammatning av enheter med en viss 
5 hastighct. Dock ar vaxlingsenheten 4 inrattad att kunna 
svangas i horisontalplanet, enligt vad 30in indikeras med en 
andra pil 7 i figur 1. F6r detta andamal ar vaxlingsenheten 
6 svangbart inrattad sa att den kan svangas kring en tankt 
axel 8 med utstrSckning huyudsakligen i vertikal led. 

10 

Med hjalp av vaxlingsenheten 6 kan respektive paket 4 
styras i riktning mot en utgaende bana, som ISmpligen ocksa 
ar utformad med transportband eller liknande, fSr 
frammatning av paketen 4. Narmare bestamt ar 

15 vaxlingsenheten 6 utformad for att styra respektive paket 4 
langs ett flertal olika, i horisontalled atskilda, banor 
elier spir 10, beroende pa i vilket vrldiage 
vaxlingsenheten 6 for tillfallet ar instaild. Pa sa vis 
styrs paketen 4 till en ffirutbestamd position langs ett 

20 visst spar 10 pd den utgiendc banan 9- I den utffiringsform 
SOTO visas i figur 1 utgors den utg&ende banan 9 av ett 
transportband som utnyttjas f5r gruppering av paketen 4 i 
grupper om atta, vilka i en senare (ej visad) station kan 
paketeras pk lampligt satt, t.ex, med plastemballage. Detta 

25 motsvaras av att den utgiende banan 9 ar utformad med atta 
olika spir 10, vilket indikeras med pilar 1 figur 1. 

Det Sr en grundiaggande princip bakom uppf iiuiingen att 
i vaxlingsenheten 6 ar inrattad ftir en kontrollerad 

30 hastigtieUastyming av flisder. av paket 4, d.v.s. en 
iiastighetsstyrning av den Lransportanordning som ingir som 
en integrerad del i vaxlingsenheten 6. Foretradesvis utfors 
denna hastigbetsstyming 1 form av en acceleration av 
paketen 4, d.v.s. en fttrhfijning av bastigheten hos 
35 respektive pa-ket-^r- 4 i f 5r-ha.llande-.. till hastigheten hos 
paketen 4 langs den ingtende banan 3. Till faljd av 
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ccelerationen sJcapas en eeparering av tva efter varandra 
faijande paket 4. Detta leder 1 sin tur till ett visst 
avstSnd 1 nellan tvA paket 4. Delta avstind 1 siotsvaras av 
ett visst tidsintervall under vilket en vaxling av 
5 vaxlingsenheten 6 kan genomfSras. Med andra ord vrids da 
vaxlingsenheten 6 kring sin vridaxel 8 varvid det 
nastfOljande paketet styrs till ett annat av den utgaende 
banans 9 spar 10. 

10 saledes utnyttjas uppriniiingen fdr kontxnuerlig ferdelning 
av paketen 4 frSn ett inkoiomande flOde till ett eller flera 
utgSende floden. Detta istadkoms med hjSlp av en 
kontrollerad acceleration med pSfdljande separering av 
paketen 4, fttr att pS sa vis skapa ett kontrollerat avst4nd 

lb 1 mellan paketen 4. Genom att skapa detta avstand 1 kan en 
vaxiing och fOrdelning ske mellan ett antal utg&ende 
fl6den. I^ligen separeras paketen 4 med ett avstand 1 son 
motsvarar &tminstone langden hos ett paket 4. 

20 F&r den uppf inningsenliga stymingen av paketen ar 
vaxlingsenheten 6 ansluten till en (ej visad) styrenhet, 
som forctradesvis Sr datorbaserad och inrattad att bl.a. i 
beroende av den ingaende banans 3 hastighet och 
egenskapema hos vSxlingsenheten 6 och den utg&ende banan 9 
25 styra fOrloppet med hastighctsstymingen och vaxlingen av 
paket 4 i vaxlingsenheten 6. Uppfinningen kan sSledes sBgas 
innefatta medel fQr styrningen av hastighetsregleringen och 
vaxlingen hos vaxlingsenheten, vilka medel inncf attar en 
styrenhet ansluten till vSxlingsenheten 6, 

30 transportanordiiingar som styrs med lamplig hastighet samt 
medel fOr sjalva svangningen av vaxlingsenheten 3 (vilket 
jampligen utgOrs av en elektrlsk motor som styrs av 
konimandon fran styrenheten sk att vaxlingen initieras vid 
ISmpliga tidpunkter) som utnyttjas for separering av 
35 enheterna 4 i fiadets langsriktning, varvid namnda 
vaxling medges. Dppfinningen medger ett stymingsfdrlopp 
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1 %ynnerh.t kan vax.lln,an.a genomforas v.d ett 
K„ntlnuerU9t tisae .v P»lcet . s=» passerar langs 

vSLxlingsenheten > 6 • 

En ytterligare fordel mcd uppfinningen ar att den 
o.aJLda «eparerin^en av paKet 4 zuedg« r.)cn.ncr av det 
antal paket 4 sbm passerar vaxlingsenheten 6. 

10 TJPpfinnixigen kan utnyttjas f5r otyrning och matning ^ 
Xektive pave. 4 xned h^.Ip a. transportanordn.ngar sc« 
velar mot pak.ten i sidled, cnligt vad so. ^^^^-^Jl 
i:igur 1. Vtd en station la i .nlighet med en alt.rnat- 
utfaringsform av uppfinningen, vilken visas i figur 2, kan 
15 uppfinningen utnyttjas r.r f^ir styming och ^^^^^ 

^ t t ex i form av Loalettrullar 4a, med 

trana^rtano^dnlngar so» i.L.Het verkar i ^^^^^'^ 
si=tn*xnnda flguren visas tva iogaende banor 3a, 3b och tvS 
^axlingsenheter Sa, .b so™, inx.ttade ^^^m^l^^l 
20 toalettrulle 4a styrs genoxo att stodjas . hOjdled. Vodare 
innefattar denna station la en utgiende bana 9a .or. 
uppdelad i fyra olika sp&r 10a, 10b, 10c. lOd. 

Genom an kontrollerad styming av hastigheten ^^^^^l 
25 !a i v^lingsenhctema Sa, 6b .edges en '^-^^--^^^ 
vaxling till n.got av de olika spiren lOa, 10 1°-, lOd . 
dtn utgaende banan 9a. F6r detta and^^l ar 
v^llng.enheterna 6a, 6b inr.ttade att kunna vrida^ kri-^ 
vars^n tankt axel 8a, 8b med utstr^ckning huvudsakl.gen i 
30 vert ikal led- 

Gencm att reapektive tran,portan<.rdni»9 1 ^"^^^^^ 
^oviilrto och underilrin «.a c« -ycket >'"^«"^' 
^tni^g -edges till tv» intilliggande spir (t.ex. 10b och 
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10c) i den utg&ende banan 9a- 



Knligt en ytterligare uLISringsform av uppfinningen medges 
en fttrhojd genomsnittlig hastighet hos fl6det av enheter 
langs en station. Denna utfOringsforra beskrivs med 
hanvisning till figur 3, som principiellt visar en vy 
ovanifran av en station Ic som kan utformas enligt vad som 
visas i figur 1 men som ar utformad med en ing&ende bana 3c 
som ar inrattad f5r matning av enheter 4c i en rilctning som 
indikeras med en pii 5, d.v.s. at hoger i figuren. Enligt 
utfOringsformen ar den ingaende banan 3c inrattad fOr en 
variobel hastighet hos enhetema 4c, ffiretrSdesvis 
periodiskt variabel. Vidare ar vaxlingsenheten 6c inrattad 
med en konstant hastighet, som fttretradesvis ar hOgre an 
15 den httgsta momentana hastigheten hos den ing&ende banan 3c. 
Genom detta arrangemang fas en matning med ett varierande 
avstind mellan enl»eterna 4c nSr dessa matas ISngs 
vaxlingsenheten 6c. Detta varierande avatand kan enligt 
utfdringsformen utnyttjas fttr att genomfttra en vaxling av 
det till en utgaende bana 9c overgaende riOdet (t.ex. 
mellan olika sp&r lOe, lOf, lOg, lOh, lOi) mellan tv& efter 
varandra ffiljande enheter (i figur 2 indikerade med 4d 
respektive 4e) mellan vilka det fOreligger ett avstSnd av 
s4dan storlek att namnda vaxling mOjllggiSrs. sSledes 
skiftas d^ vaxlingsenheten 6c sa att flodet styrs esver till 
ett annat av sp&ren lOe, lOf, lOg, lOh, lOi ISngs den 
utgliende banan 9c. 

UtfOringsformen enligt figur 3 lamplig Mr de 

tiliampningar av uppfinningen dar mycket haga 
fiadeshastigheter (av storleksordningen 300 produkter per 
minut eller mer) Sr bnskvart. Denna utfSringsform ar ocks& 
ISomilig dar vaxling av en hel grupp av enheter ar Cnskvard. 



Uppfinningen kan utnyttjas far en gruppering av ett fiede 
av enheter i en process, d.v.s. en styming av respektive 
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enhet till en formation eller samling som lanpar sig for en 
vies efterfdljande behandling/ t,ex. paVetering. 
Uppf inningen iir ocksa lamplig for sortering av ett flbde av 
enheter, . d. v-s. en styrning av respektive enhefe'^till olika 
5 spar 1 en utgaende bana i beroende av vilken typ av enhet 
som pacserar vSLxlingsenheten (t*ex* en enhet av ett forsta 
material till ett forsta spar, en enhet ov ett andra 
material till ett andra spir o.s.v.), Uppf inningen ar ocksa 
l&Tipad for distribuering av enheter fran t,ex* ett ing^ende 
10 flode till ett flertal utgAende flbden. 



Uppf inningen ^r inte begransad till den ovan bes krivna 
utforingsformen/ utan kan varieras inom ramen fOr de efter- 
fesljande patentkraven, Exeinpelvis Ar uppf inningen inte 
15 begransad till att styra ett flode huvudsakligen langs ett 
horisontalplan mellan olika spar i en utgaende bana, utan 
kan ocksA utnyttjas for styrning av enheter i hCjdled/ 
d.v*s. mellan olika sp4r inrSttade pS olika niv&er i 
vertikal led. 

20 

Uppf inningen kan utnyttjas vid flCden av mSnga olika typer 
av enheter fttrutom rullar av papper, vilket visats ovan. 
Uppfiningcn medger ocksa en mycket snabb vaxling av 
vaxlingsenheten mellam olika sp4r i en utgaende bana. 

25 NSrmare bestamt kan vSxlingen dk genomf5ras p& c:a 0,1 
sekimd/ vilket mOjliggor en f IcSdeshastighet av 
fitorleksordningen 300 enheter per minut, Uppf inningen kan 
dock dimensioneras fCr annan vaxlingstid. Den utfOringsform 
som visas i figur 3 medger en genomsnittlig f lodeshastighet 

30 som ar stGrre an 300 enheter per minut. 

Uj^pf inningen kan utnyttjas for ett eller flera inkommande 
fltiden som fdrdelas till ett stOrre eller mindre antal 
ut:g4ende fl6den. l^pf inningen kan s&ledes tillcb:t^?as vid ett 
35 flade som Ibper i motsatt riktning till vad som.- visas i 
t.ex. figur 1, d.v.s. fbr sammanslagning av olika delfloden 
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till ett enda stttrre flttde. Aven ett lika antal ingSende 
och utgiende flOden kan vara aktuellt da uppflnningen 
utnyttjas fOr sortering av enheter. 

5 Den ingaende banan kan atgOras av en transportbana dSr 
enheterna transporteras med viss hastighet, eller kan 
alternative utgaras av en buffert av huvudsakligen 
stillastaende enheter, vilka successivt matas In 
vaxllngsenbeten . 

De transportanordnlngar som utnyttjas i vaxlingsenheten och 
j forekoimnande fall ocksi i den ing^ende och utg&ende banan 
kan vara av Uypen andlosa transportband av guMDi eller 
motsvarande material. Altematlvt kan transport- 
15 anordningama utgOra= av bandtransportarer, 

remtransportJSrer eller kedjetransportOrer . 
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5 PATENTKRAV: 

1. Anordning for styrning av enheter {4; 4a) i ett flttde 
rr&n atminstcne en ingaende matningsbana (3; 3a) till 
atminstone en utgSende matningsbana {9; 9a), innefattande 
0 atminstone en vaxlingsenhet (6; 6a) fOr kontrollerad 
vaxling av namndei IlOde till ett eller flera valbara spSr 
(10; 10a) hos namnda utg&ende matningsbana (9; 9a), 
kannetecknad darav, att namnda 
vaxlingsenhet (6; 6a) ar utformad med medel fOr styrning 
5 av hastigheten hos respektive enhet (4; 4a) f6r 
separering av enheterna (4; 4a) i flodets langsriktning, 
vilken separering medger namnda kontrollerade vaxling. 

2. Anordning enligt patentkrav 1, kannetecknad 
) d a r a V , att ntonda medel ar inrattade t6r styrning av 
hastigheten hos irespektive enhet (4; 4a) med en 
kontrollerad acceleration av respektive enhet (4; 4a) 
till en hastighet som ttverskrider hastigheten hos flodet 
i niimnda ingaende bana (3; 3a), varvid nSmnda separering 
> ger upphov till ett avstand (1) mellan tva efter varandra 
fOljande enheter {4; 4a) i namnda vaxlingsenhet (6; 6a). 

3- Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kannetec 
knad darav, att den ar inrattad att namnda 
vaxling genomfOrs vid ett kontinuerligt flode av enheter 
(4; 4a) utan att nSmnda flbde stannae . 

4- Anordning enligt nagot av tCregiende patentkrav, k a n 
netecknad darav, att namnda ingaende bana 
(3c) ar inrattad att mata enheter med en var label 
hastighet medan vaxlingsenheten (6c) ar inrattad fOr 
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konstant hastighet, varvid nSmnda medel ar inrattat fbr 
styrning av vaxlingen efter ett fdrutbestSmt antal 
enlxeter (4c) . 



5 5. FOrfarande f6r styrning av enheter {4; 4a) i ett flode 
fran Strains tone en ing&ende matningsbana (3; 3a) till 
atminstone en utgaende matningsbana (9; 9a), innefattande 
kontrollerad vaxling av n&nnda fl5de till ©tt ell©r flera 
valbara spSr (10; lOa) hos nSmnda utgaende matningsbana 
10 {9; 9a), kannetecknat darav^ att det 
innef attar ; 

styrning av hastigheten hos respektive enheit (4; 4a) 
far separering av enheterna (4; 4a) i flodets 
langsriktning, 

15 varvid ntonda vaxling genomfCrs luellan tv4 efter 

varandra foljande enheter (4; 4a) som separerats med ett 
avstand som medger namnda kontrollerade vaxling. 



'98 10/12 17:26 O^IU 71195S5 IlLBIHNS GBG QlOlS 

inlet. Patent- ochreg.wrkef 



J^B 46 31 7119555 



1999 -10- 1 2 

Huvudfaxen Kossan 

13 

110904 
1999-10-12 



5 SAMMANDRAG: 

XJt,pfini,ingen avser en anordning fOr styrning av enheter 
(4- 4a) i ett flOde frin &tminstone en ing^ende 
matningsbana {3; 3a) till itminstone en utgaende 
matningsbana (9; 9a), innefattande itminstone en 

10 vaxlingsenhet (6; 6a) fer Icontrollerad vaxling av n&nnda 
flfide till ett eller rlera valbara spar (10; 10a) hos 
namnda utgiende luatningsbana <9; 9a). Uppfinningen 
)caniietecknas av att namnda vSxlingsenhet (6; 6a) hr 
utformad med medel fOr styrning av hastigheten hos 

15 respektive enhet <4; 4a) f6r separering. av enheterna (4; 
4a.) i fl6dets langsriktning, vilken separering medger 
nanoida kontrollerade vaxling. Genom uppfinningen 
tillhandahai-is en fbrbSttrad anordning for matning av 
enheter i ett flOde, t.ex. 1 saraband med en 

20 tillverkningsprocess^ 



(Fig. 1) 
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